.aparatura|i urzadzenia

Czy istnieje alternatywa
dla pomp zebatych?

Przemyst chemiczny od wielu lat stosuje pompy zebate. Typowe zastosowania to: tfoczenie
olejow, zywic, klejow, silikondw, farb, lepkich chemikalidw, itp.

ielu uzytkownikéw pomp przyzwy-
Wczailo si¢ juz do probleméw z pom-

pami zebatymi, ktore wynikaja nie
tylko z wadliwej obstugi (np. praca na
sucho, niekompatybilna ciecz, ciafa state
w cieczy), lecz takze z naturalnego zuzycia
elementow eksploatacyjnych (np. wytarcie
si¢ uszczelnien). W konferencyjnych dys-
kusjach sg czesto poruszane zagadnienia
zwigzane z cigglto$cig utrzymania ruchu
1 awaryjnoScig maszyn. Czg¢$¢ tego typu
probleméw w konkretnej aplikacji mozna
wyeliminowac przy zastosowaniu omawia-
nego rozwigzania.

Wzrost lepkosci cieczy

Przy cieczach o Sredniej lepkosci jak np.
gliceryna, stosuje si¢ czesto pompy odsrod-
kowe, ktore pracuja bezawaryjnie do
momentu, kiedy nie spadnie temperatura.
Nastepuje to najczeSciej wraz z nadejSciem
pory jesienno-zimowej w nieogrzewanych
magazynach surowcowych. Zwickszenie
poboru mocy silnika (mozliwos¢ przegrza-
nia) wystepuje nawet przy matym wzroscie

lepkoSci, przez co spada wydajnos§¢ i wyso-
ko$¢ podnoszenia. Pompa moze zacza¢
kawitowaé, hatasowaé, wibrowac, itp.
Znane sa przypadki uszkodzen, np. sprzg-
giel i wirnikow wystepujace po krotkim
czasie uzytkowania. W takich sytuacjach
dobrym rozwigzaniem moga by¢ pompy
wyporowe, np. zebate, krzywkowe, Srubo-
we, perystaltyczne, itp. Pompy te sa z zato-
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zenia przeznaczone dla cieczy o wyzszej
lepkosci. Wydajno$¢ niektdrych z nich (np.
zebate lub krzywkowe) szczegOlnie zalezy
od lepkosci cieczy. W innych natomiast
(np. perystaltyczne lub Srubowe) wystepu-
je niewielka tego typu zaleznos¢ lub catko-
wity jej brak. Jest to zwlaszcza istotne
w instalacjach dozowania objgtoSciowego,

gdzie uktad dozujacy odmierza dawke na
zasadzie liczenia obrotow / suwow elemen-
tu roboczego pompy.

Wyciek z uszczelnienia
Kolejnym waznym problemem jest wyciek
cieczy z pompy. Klasyczne uszczelnienia
sznurowe z samej zasady dziatania musza
powodowa¢ wyciek medium przez diawni-
ce. W przypadku braku wycieku moze
wystapic ,,spalenie” uszczelnienia, gdyz nie
jest ono chtodzone lub smarowane ciecza.
Uszczelnienia mechaniczne (tzw. czo-
towe) tez nie do konca rozwiazuja pro-
blem wycieku, jednakze przy normalnej
pracy, znacznie mniej ciekna niz uszczel-
nienia sznurowe. Przy cieczach krystalizu-
jacych i niebezpiecznych stosuje si¢
uszczelnienia podwojne, przeptukiwane
zewnetrznym strumieniem cieczy. Jest to
ciekawe rozwiazanie, ale bardzo kosztow-
ne (zaréwno z uwagi na konieczno$¢
wyposazenia urzadzenia w dwa zestawy
uszczelniajace, jak i konieczno$¢ ciaglego
dostarczania cieczy roboczej).
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Jednym z mozliwych rozwiazaf
(zwlaszcza waznym przy cieczach szkodli-
wych i niebezpiecznych) jest zastosowa-
nie sprzegla magnetycznego. Pomimo
wysokiej szczelnoSci tej konstrukceji ma
ona pewne ograniczenie — nie mozna
pompowac cieczy z ciatami statymi, a pra-
ca na sucho powoduje znacznie wicksze
uszkodzenia niz przy zastosowaniu
uszczelnienia mechanicznego. Innym roz-
wigzaniem jest konstrukcja zastosowana
przez francuska firm¢ Mouvex. Element
roboczy nie wiruje, a jedynie oscyluje, co
umozliwia zamkniecie go w szczelnej
gumowej tulei. Poniewaz nie ma ruchu
obrotowego, uszczelnienia (zamknigcia)
sg statyczne, a wiec nie wystepuje wyciek.
Amerykanska firma Blackmer rozszerzyla
funkcjonalno$¢ tego typu pomp, zastepu-
jac gumowa tuleje mieszkiem, wykona-
nym catkowicie ze stali kwasoodporne;.

Praca na sucho

Wspomniane wczedniej uszczelnienia
wymagaja stalego smarowania / chlodze-
nia. Dlatego tez praca na sucho szybko
niszczy uszczelnienie. W wielu pompach
nastepuje takze tarcie elementow robo-
czych (np. kota zgbate w pompach z¢ba-
tych lub zespd stator - rotor w pompie Sru-
bowej), co dodatkowo wymaga chtodzenia
ciecza robocza. W pompach z oscylujacym
ttokiem nie wystgpuje jego tarcie o cylin-
der (ttok jedynie si¢ po nim toczy), dzigki
temu nie wzrasta temperatura i nie jest
wymagane smarowanie.

Samozasysanie

Stowo samozasysanie jest czgsto naduzy-
wane przez dostawcow pomp. Rozroznia
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si¢ dwa rodzaje modeli pomp:

©® pompa samozasysajaca na sucho czyli
taka, ktora moze by¢ zainstalowana nad
zbiornikiem z ciecza i po jej uruchomieniu
(przy pustym rurociaggu ssawnym) sama
oprozni rurociag z powietrza, skutecznie
zasysajac ciecz. Takimi pompami sa np.
pompy perystaltyczne, dwumembranowe
nap¢dzane spr¢zonym powietrzem oraz
pompy z oscylujacym tfokiem.

® pompa samozasysajaca na mokro, czyli
taka, ktora przed uruchomieniem musi
zostaé zalana cieczg (a takze rurociag
ssawny) np. pompa krzywkowa.

Pompy zebate nie doczekaly si¢ kon-
kretnej klasyfikacji. Jedni uwazaja je za
pompy samozasysajace na mokro, inni
natomiast sa zdania, Ze nastepuje samo-
zasysanie na sucho.
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Oprdznienie rurociagu

Niezwykle przydatna funkcjg (jednakze
niezbyt czesto spotykana) jest mozliwos¢
oprdznienia rurociaggu po zakonczeniu
pompowania. Czesto wystepujacym zjawi-
skiem jest marnowanie produktu z uwagi
na pusty ssawny rurocigg przy braku mozli-
wosci oprdznienia rurociagu tfocznego.
Jest to zwlaszcza zauwazalne w instala-
cjach, gdzie pompowane medium jest dro-
gie (np. farmacja, kosmetyki). Pompy pery-
staltyczne, dwumembranowe i z oscyluja-
cym tfokiem po zakoficzeniu pompowania
pracuja jak swoiste kompresory. Przepy-
chaja one powietrze, dzigki czemu oproz-
niaja rurociag ttoczny i minimalizuja pozo-
statosci.
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