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URZADZENIA
DO ROZLADUNKU
BIG BAG’OW

Transportowanie materiatéw sypkich w workach typu big bag, ktére jest standardem
niemal na catym $wiecie, staje sie coraz bardziej popularne takie w naszym kraju.

ki sposdb przenosze-
nia proszkdw ma nie-
watpliwe zalety, ale takze
jest przyczyng pewnych
ktopotoéw. Mam tu na mysli
przede wszystkim skutecz-
ne oprdznienie worka. Po-
nizej przedstawiono kom-
pletny system roztadunku
tego typow workoéw, na
przyktadzie urzgdzenia pro-
dukowanego przez amery-
kansko-angielski koncern
FLEXICON.

CO POWODUJE
KLOPOTY?
Niektére materiaty sypkie :
ze swojej natury sg niezwykle ucigzliwe do przesypywania.
Jako przyktad mozna poda¢ kakao zmieszane z mlekiem
w proszku. Inne substancje, np. sél kuchenna, bedg trudne
do przesypywania, gdy pochtong wode (materiaty wysoce
higroskopijne).

Kolejna grupa proszkéw ma tendencje do ubijania sie,
w czasie transportu worek jest wielokrotnie podrzucany i ugnia-
tany. Inne skawalajg sie w wieksze bryty lub podczas prob
wysypywania tworzg leje albo zawieszajg sie. Dodatkowym
utrudnieniem jest wybuchowo$¢ wielu
proszkéw po przekroczeniu stezenia
krytycznego w powietrzu oraz ich
toksycznosc¢ i pylenie. Wszystko
to powoduje, ze znakomita wigk-
sz0$¢ materiatéw sypkich
nie moze by¢ skutecznie
wysypywana z workéw
jedynie grawitacyjnie. | tu
Z pomoca przychodzg systemy
automatycznego lub pétauto-
matycznego roztadunku
workow.

-
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ZALADOWANIE
BIG BAG’A
Najczesciej worki zakfada
sie na rame urzadzenia
rozladowczego za pomocag
wozka widtowego. Uchwyty
gorne worka mocuije sie do
hakow bedacych czescig
ramy stalowej w ksztatcie
pofaczonych ptdz. Ptozy te
wraz z workiem sg w fatwy
i wygodny sposob prze-
noszone widfakiem. Inna
mozliwos¢ to wykorzysta-
nie suwnicy z dzwigiem,
ktore sg opcjonalnymi ele-
mentami ramy roztadow-
czej. Uchwyty big bag’a
mocowane sg wowczas do hakow na krzyzu, ktory umozliwia
podniesienie catego worka. Wazne jest, aby oba te elementy,
czyli ptozy ikrzyz, byly w tatwy sposéb modyfikowalne do
réznych workéw. Big bag’i pomimo pewnej standaryzacji
znaczgco roznig sie w detalach, ktére sg niezwykle wazne dla
pracy uktadu, np.:
B rozne uchwyty gorne worka — kolczykowe, petelkowe,
rekaw wzdtuz catej krawedzi i inne
mrozne wymiary worka i to zarowno
w stanie petnym, jak i pustym

mrozne rozwigzania spustowe,
rozne ksztafty (okragte, prosto-
katne, kwadratowe), rézne wy-
konczenia (kotnierz, rekaw krotki,
rekaw dfugi)
B istnienie lub brak
wktadki wewnetrznej
w big bag’u; dodat-
kowo wktadka moze
by¢ luzno wtozona do
worka lub do niego
przymocowana.
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OPROZNIANIE WORKA
Kiedy big bag zostanie poprawnie zainstalowany w urza-
dzeniu roztadowczym, obstuga musi wprowadzi¢ koniec
rekawa do matego posredniego pojemnika pytoszczel-
nego. Rekaw prowadzi sie przez zawor regulacyjny. Jest
to najczesciej zawor irysowy szczegotowo opisany w nr.
4/2000r. ,,Rynku Chemicznego”.

Zawor nalezy zamykaC dookota rekawa, co umozliwia
obstudze rozsznurowanie lub rozciecie dna rekawa. Dzigki
zaworowi, w trakcie otwierania worka nie ma pylenia. Pra-
cownik zamykajgc wspomniany pojemnik pytoszczelny
moze zaworem swobodnie regulowac przeptyw. Zawor ten
nie jest uzywany wytacznie dla rozpoczecia roztadunku.
W trakcie catego procesu mozna nim wygodnie i niezwykle
doktadnie regulowac wielkoS¢ strumienia proszku.

Gdyby urzgdzenie skfadato sie tylko z elementéw wcze-
Shiej wspomnianych, jego zastosowanie byfoby ograniczo-
ne wyfgcznie do materiatow tatwo ptynnych. Wszelkie inne
proszki wysypywalyby sie na zasadzie ,wszystko” (bez moz-
liwosci regulacji) lub ,nic” (pomimo otwartych wszystkich
zaworow). Dlatego tez firma FLEXICON wzbogaca swoje
urzgdzenia w dwa dodatkowe elementy:

m FLOW-FLEXER™ to automatyczny ukfad regularnego
ugniatania spodu worka, aby poruszy¢ dolne warstwy
znajdujgcego sie w nim proszku. Uktad ten w doktadnie
ustalonych przedziatach czasowych porusza sterowa-
nymi pneumatycznie ptaszczyznami. Wspotpracuje on
z drugim elementem opisanym ponize;.

m POP-TOP™ to takze automatyczny uktad pionowego
rozciggania worka w miare jego oprozniania. W trakcie
roztadunku, big bag o ksztatcie zblizonym do szes$cianu,
jest rozciagany w ksztatt litery V. W systemie tym wyko-
rzystano m.in. sprezyny gazowe.

Wspotpraca tych dwoch elementéw umozliwia:

e skuteczne wysypywanie z workdw materiatow, ktore bez
specjalnych zabiegow bytyby nieptynne

e po zakohczeniu wysypywania catkowite opréznienie
big bag’a przez eliminacje miejsc, w ktérych mogtyby
pozostac resztki proszku.

Dzieki zastosowaniu zaworu na rekawie, po jego zamknie-
ciu, mozna zdjg¢ worek z catego urzgdzenia nawet, gdy jest
on tylko czesciowo roztadowany. Czesciowo oprézniony wo-
rek moze by¢ ponownie zatadowany w dowolnym momencie,
np. nastepna zmiana, nastepny produkt koncowy itp.

MOZLIWE AKCESORIA

Konstrukcja opisanego uktadu jest modutowa i zgodna

z wymiarami standardowych akcesoriow:

mlej odbiorczy — moze by¢ zainstalowany bezposrednio
pod pojemnikiem pyfoszczelnym; leje te wykonywane
sg ze stali zwyktej lub nierdzewnej (wykonania przemy-
stowe, spozywcze i farmaceutyczne); w leju mogg by¢
instalowane mieszadta, napowietrzacze oraz dodatkowe
wejscia (dla recznego dosypywania innego proszku);
w leju mozna zainstalowac czujniki poziomu dla pracy
automatycznej

mtransport proszku po wysypaniu go z big bag’a moze,
przez wspomniany lej, odbywac¢ sie bezrdzeniowym
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elastycznym podajnikiem srubowym (szczegétowy opis
w nastepnym numerze ,Rynku Chemicznego”), transpor-
tem pneumatycznym lub wszelkimi innymi systemami
transportu
B odwazanie (dozowanie przez ubytek masy) — pod ramg
nosng czesto instaluje sie szalki wazace, ktére na biezgco
podajg do komputera sterujgcego mase big bag’a; znajac
mase poczatkowa system moze tatwo odmierza¢ zadane
porcje i tym sposobem z kilku workow o r6znej zawartoSci
mozna stworzy¢ wymagang mieszanke proszkow
B odwazanie, czyli dozowanie przez przyrost masy — podaj-
nik odbierajgcy proszek z big bag’a moze by¢ sterowany
komputerem; bezrdzeniowe podajniki elastyczne, jako
urzgdzenia objetosciowe, sg bardzo doktadne w tego
typu aplikacjach; na poczatku procesu podajnik pracuje
z petng wydajnoscig i zwalnia zblizajgc sie do konca, aby
ostatnig dawke odmierzy¢ doktadnie i nie dopusci¢ do
odwazenia zbyt duzej ilosci proszku.

ZYSK DLA INWESTORA,

ZYSK DLA OBSLUGI

Firma decydujgca sie na zakup systemu roztadunku big

bag’ow dostaje urzgdzenie, dzieki ktéremu:

B surowce nie sg marnowane przez rozsypywanie

B atmosfera nie jest zapylana, a pracownicy nie sg nara-
zeni na bezposredni kontakt z pytami, ktére mogg by¢
wybuchowe i toksyczne

B surowce hie sg zanieczyszczane przez obstuge usituja-
cg ,wybi¢” je z workow przez wkiadanie do big bag’ow
tomow

B roztadunek big bag’a jest szybki i skuteczny dla wszyst-
kich rodzajow proszkow; jedno urzadzenie moze stuzyé
do najrézniejszych materiatdéw sypkich

B proszki sg catkowicie wysypywane z worka, a wiec nie
sg wyrzucane resztki produktu (zagrozenia ekologiczne
i marnotrawstwo dobrego surowca)

B mozliwos¢ przerwania pracy nawet przy w potowie
opréznionym big bag’u likwiduje koniecznos¢ wyrzucenia
pozostatosci

B redukcja liczby os6b zaangazowanych w roztadunek
—tradycyjne metody wymagajg dwdch ludzi do otwierania
worka i jednego obstugujgcego wdzek widtowy

B po roztadunku pusty worek nadaje sie do recyklingu

B przy zastosowaniu uktadu dozujgcego dawki odmierzane
sg niezwykle precyzyjnie, a lej podawczy, stanowigcy
takze zbiornik buforowy, umozliwia zmiane big bag’a (po
oproznieniu pierwszego) jeszcze w trakcie dozowania,
bez koniecznosci zatrzymywania procesu

m system FLEXICON jest niezwykle fatwy do wszelkich
modyfikacji, np. przy zmianie rodzaju uzywanych big
bag’ow

B kilka urzgdzen roztadowczych moze by¢ ztgczonych w je-
den system, dzigki czemu uzyskujemy kompletny i w petni
automatyczny uktad obstugi materiatow sypkich

B osoby obstugujgce urzgdzenie do roztadunku big bag’éw
majg wygodniejszg i bezpieczniejszg prace.

Anbrzes G. Bacifiski

912000 rynek CHEMICZNY 27



